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ФД.60К.784СБ
Копировал Формат A1

Изделие предназначено для защиты персонала от ионизирующего
излучения.
Изделие относится к элементам нормальной эксплуатации не
влияющим на безопасность и согласно НП-016-05, соответствует
классу безопасности 4Н.
Изделие опытное в процессе изготовления, наладки, испытания
возможны доработки.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Максимальная масса корзины с размещенными
на ней свинцовыми пластинами не более, кг....................................................1500

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1. * Размеры для справок.
2. Сварка ручная дуговая.
3. Контроль качества сварных швов производить внешним
осмотроми измерениями по ГОСТ 3242-79. Трещины, прожоги,
непровары не допускаются.
4. Шероховатость поверхностей сварных швов Ra 12,5 .
5. Транспортировку корзины осуществлять согласно рисунку 1.
6. Испытать на прочность статической нагрузкой 19000Н с
выдержкой 10 мин. Нагрузку равномерно распределить по
поверхности изделия. Изменение геометрии, деформация деталей не
допускаются. Схема испытаний на рисунке 2.
7. Подготовка поверхностей под покрытие до степени: Sа 2 1

2 по
ИСО8501-1:2007.
8. Покрытие: грунтовка ЭП-0010 ГОСТ 28379-89 в один слой, эмаль
ЭП-1155Д ТУ 2312-020-29346883-2007 (рекомендуемый
отвердитель ДЭЗ-3) белого цвета в два-три слоя. Общая толщина
грунтовки и эмалевого покрытия 200...220 мкм.
9. Маркировать: "ФД.60К.784" окраской по трафарету шрифтом
40-Пр3 по ГОСТ 26.020-80 эмалью ЭП-1155Д
ТУ 2312-020-29346883-2007 чёрного цвета.
10. Маркировать: "1,5т" окраской по трафарету шрифтом 40-Пр3 по
ГОСТ 26.020-80 эмалью ЭП-1155Д ТУ 2312-020-29346883-2007
черного цвета.


